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 الملخص 

 المراجع

من خلال ( معمل تعبئة مياه عين الفيجة بدمشق)أمكن في هذا البحث تحقيق التكامل بين التخطيط والجدولة والتحكم لممعمل المختار كحالة دراسية 
مما  البحثمزودين ببرمجة وفق النموذج المقترح في  SCADAسيمنس ونظام   PLC300تركيب منظومة تحكم وأتمتة صناعية مكونة من متحكم 

 .أتاح لنا التوصل إلى وضع ثلاث خطط للإنتاج

 القسم النظري

 .أمثمي بشكل الثلاث الخطط لتحقيق المناسبة الخطة باختيار البرمجة خلال من سكادا منظومة تقوم 
 سنوية تشغيل أوامر اعتماد تم الجدولة نموذج خلال ومن المناسب التخطيط نموذج اعتماد وبعد

 الخطة لتحقيق السنة خلال اليومية العمل وساعات الإنتاجية تحديد يتم الإنتاج لخط MPS وشهرية
 الشهري العمل جدول تعديل يتم التفاعمي الديناميكي الجدولة نموذج خلال ومن البرنامج ضمن المعتمدة

 المؤجمة الإنتاج وكمية الشهرية الإنتاج كمية حساب ويتم تمقائي بشكل عمل وساعات إنتاج كمية من
 الحصول خلال من وتطبيقها آني بشكل الخطة مراقبة أمكن التحكم موديول خلال من .التالي لمشهر
 تشغيل أوامر واعطاء شهرية تقارير واعطاء (الهدر – الإنتاج ) الإنتاج لخط الحقيقية القيم عمى

 نهاية في لموصول الخطة هذه مع يتناسب بما وتعديمها المعتمدة الخطة تحقيق مدى ومعرفة إضافية
 .ربحية وأعمى ممكنة إنتاجية بأعمى والعقود المبيعات خطة تحقيق إلى الإنتاجية السنة
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 النتائج والمناقشة

 وضبط الإنتاج خط على السٌطرة أمكن والتحكم والتخطٌط للجدولة المقترح النموذج تطبٌق خلال من

 كمٌة بأكبر ربحٌة أعلى لتحقٌق الشركة لموارد استثمار أعلى وفق الخط واستثمار تشغٌل إٌقاع

 الهدر تخفٌض وتم % 30 إلى 20 من الإنتاج كفاءة زادتو ، الإنتاج خط قدرة ضمن وإنتاجٌة مبٌعات

 % 20 بنسبة الأرباح زٌادة وتم . الواحدة للطلبٌة ساعة 0 الانتظار زمن أصبح%  حٌث10 بنسبة

 فً الموجود للمخزون الاقتصادي الحجم نقصو ،% 10 بنسبة المبٌعات زٌادة وبالتالً الإنتاج بزٌادة

 مماJIT  نموذج مع ٌتوافق وهذا الصفرٌة الحالة إلى ووصل % 50 إلى 40 من بنسبة المستودعات

 بنسبة والتحكم السٌطرة تمو المتاحة للموارد الأمثل والاستثمار المال رأس كتلة تخفٌض إلى ٌؤدي

 تم حٌث %20 بحدود طارئة إنتاج طلبٌات وقبول والتوقفات والإنتاج للهدر لحظٌة ومراقبة .30%

 من أو النظامً المصدر من سواء   الطاقة استهلاك ومراقبة %40-20 من بنسبة الاستٌعاب طافة رفع

   .التشغٌل ساعات عدد على تنبؤٌة صٌانة تطبٌق إمكانٌة مع المولدات مصدر
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